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S iiSsmmes  DIA- TKINHZIIA MONO®TEPH (Z1) AEZIOSTPOOH

Drill of small diameter for pantograph for making inside the panels,

—d on coated chipboard and not, MDF, laminated in general.
Excellent finish of the upper part of panel thanks to the axial angle.
5037...
DX R
o~ L D5* B10 d12 Le0 Z1 001
D6* B10 d12 L6e0 Z1 002
D7 B10 d12 Le0 Z1 003
D8 B15 d12 L70 Z1 004
B} D9 B15 di2 L70 Z1 005
D10 B15 d12 L70 Z1 006
D D12 B26 d12 L80 Z1 007
[ == DIA-KINHZIA AIOTEPH ( 22+1) AESIOZTPO®H (ECO - 2mm)

High efficiency drills with body is steel fit to work wood chipboard and

— d not MDF laminated in general. Suitable for working internal side of

panels where it is necessary to realise curved small radius

(Z2+1 ECO DIA 2mm) 5062...
R
’/Dx\ L D6 B10 d12X50 L70 Z2+1 001
D8 B15 d12X50 L75 Z2+1 002
D10 B15 d12X50 L75 Z2+1 003
- (D12 B20 d12X50 L80 Z2+1 004
= D14 B25 d12X50 L85 Z2+1 005
~ |D16 B33 d16X50 L95 Z2+1 006




MNANAAHMHTPONOYAOZ NANATIQTHZ

DIA- TPYMNANITIA "NESTING" ENE=ZEPIrAZIA

Drills for pantograph, suitable for "Nesting" processing. The geometries
which are constructed allow an excellent chip evaquation during
removal.Excellent finish panel with axial angle. On coated chipboard

and not, MDF, laminated in general.
5068...

[D14 B24 d20X50 Z2+1 (Tipo A) | [ 001 |
DX

Vi
A ()
A )

87.5 -
D14 B22 d20X50 R2 Z2 (Tipo B) 021
D14 B22 d20X50 R3 Z2 (Tipo B) 022
DX
N

|

B Att. |
1
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DIA- 23 (ECO-3mm)

Drills ECONOMIC type Z3 to perforate and blank for pantograph with

cylindrical shank, for making: holes, grooves. Rough-hewing inside

the panels.Excellent finish of the upper and lower part of panel thanks

to the axial angle. On coated chipboard and not, MDF,laminated in

general. ( Diamont height 3mm.) 5039...
R L

D10 B25 d12X45 L80 3+1 HM 043 | 044

D12 B25 d12X45 L80 3+1 HM 001 | 002

D12 B35 di12X45 L87,5 4+1 HM 003 | 004

D16 B27,5 d20X50 L88,5 3+1 HM 005 | 006

D16 B36 d20X50 L97 4+1 HM 007 | 008

D16 B44,5 d20X50 L105,5 5+1 HM 009 | 010

D18 B27,5 d20X50 L88,5 3+1 HM 011 [ 012

D18 B36 d20X50 L97 4+1 HM 013 [ 014

D18 B44,5 d20X50 L105,5 5+1 HM 015 | 016

D18 B53 d20X50 L114 6+1 HM 017 (018

D20 B27,5 d20X50 L88,5 3+1 HM 019 | 020

D20 B36 d20X50 L97 4+1 HM 021 | 022

D20 B44,5 d20X50 L105,5 5+1 HM 023 | 024

D20 B53 d20X50 L114 6+1 HM 025 | 026

D20 B61,5 d20X50 L120 7+1 HM 045 | 046

D18 B27,5 d25X55 L196 3+1 HM 027 | 028

D18 B36 d25X55 L102 4+1 HM 029 | 030

D18 B44,5 d25X55 L110 5+1 HM 031 | 032

D18 B53 d25X55 L120 6+1 HM 033 | 034

D20 B27,5 d25X55 L96 3+1 HM 035 | 036

D20 B36 d25X55 L102 4+1 HM 037 | 038

D20 B44,5 d25X55 L110 5+1 HM 039 | 040

D20 B53 d25X55 L120 6+1 HM 041 | 042

D20 B61,5 d25X55 L128 7+1 HM 047 | 048
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D12 B35 di12X45 L87,5 4+1 HM E21

D16 B27,5 d20X50 L88,5 3+1 HM E22

D16 B36 d20X50 L97 4+1 HM E23

m D16 B44,5 d20X50 L105,5 5+1 HM E24
D18 B27,5 d20X50 L88,5 3+1 HM E25

d D18 B36 d20X50 L97 4+1 HM F1

D18 B44,5 d20X50 L105,5 5+1 HM F2

D18 B53 d20X50 L114 6+1 HM F3

D20 B27,5 d20X50 L88,5 3+1 HM F4

D20 B36 d20X50 L97 4+1 HM F5

D20 B44,5 d20X50 L105,5 5+1 HM F6

D20 B53 d20X50 L114 6+1 HM F7

D20 B61,5 d20X50 L120 7+1 HM F8

D18 B27,5 d25X55 L196 3+1 HM F9

D18 B36 d25X55 L102 4+1 HM F10

D18 B44,5 d25X55 L110 5+1 HM F11

D18 B53 d25X55 L120 6+1 HM F12

09MTDPP510..

D8 B20 d8X40 L70 2+1HN 01

D8 B25 d8x40 L80 3+1HN 02

D10 B25-30 d10x40 L85 3+1 HN 03

D10 B35 d10x40 L95 4+1 HN 04

D12 B25 di2x40 L75 3+1HN 05

D12 B35 di2x50 L95 4+1HN 06

D16 B27,5 d16x50 L87 3+1 HN 07

D16 B35 di6x50 L95 4+1 HN 08

D16 B44,5 d16x50 L105 5+1HN 09

D18 B27,5 d20x50 L87 3+1HN 10

D18 B36 d20x50 L95 4+1 HN 11

D18 B43 d20x50 L103 5+1 HN 12

D20 B27,5 d20x50 L87 3+1HN 13
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DX
— L

DIA - Z4 (ECO - 3mm)

Drills ECONOMIC type Z4 to perforate and blank for pantograph with

cylindrical shank, for making: holes,grooves, rough-hewing inside the

panels.Excellent finish of the upper and lower part of panel thanks to the

axial angle. On coated chipboard and not, MDF laminated in genereal.

( Diamont height 3mm.) 5053...
R L

D20 B27,5 d20X50 L88,5 5+1 DIA| 001 | 002

D20 B36 d20X50 L97 7+1 DIA| 003 | 004

D20 B44,5 d20X50 L105,5 9+1 DIA| 005 | 006

D20 B53 d20X50 L114 11+1 DIA| 013 | 014

D20 B61,5 d20X50 L122,5 13+1 DIA| 015 | 016

D20 B70 d20X50 L128 15+1 DIA| 017 | 018

D20 B27,5 d25X55 L95 5+1 DIA| 007 | 008

D20 B36 d25X55 L103,5 7+1 DIA| 009 | 010

D20 B44,5 d25X55 L112 9+1 DIA| 011 | 012

D20 B53 d25X55 L119 11+1 DIA| 019 | 020

D20 B61,5 d25X55 L126,5 13+1 DIA| 021 | 022

D20 B70 d25X55 L134 15+1 DIA| 023 | 024

DIA - ZEXONAPIZMATOZ TNA YWHAEXZ TAXYTHTEZ (3mm)
Drills to perforate and blank for pantograph to realise :holes, grooves,
rough-hewing.The high axial angle gives to the tool a lowest aggression
in the step of contact with the material to be work, and in the same
time permits or compress more the covering of the panel removing
the chip in particular in exit phase. Excellent for works at high speed,
on chipboard coated panels and not, MDF, laminated in general.

5063...

R L

D16 B28 d16X50 L90 4+2+1HM 021 | 022

D16 B36 d16X50 L98 6+2+1HM 023 | 024

D16 B44 d16X50 L106 8+2+1HM 025 | 026

D18 B28 d20x50 L90 4+2+1HM 027 | 028

D18 B36 d20x50 198 6+2+1HM 029 | 030

D18 B44 d20x50 L106 8+2+1HM 031 | 032

D18 B52 d20x50 L114 10+2+1HM 033 [ 034

D20 B28 d20x50 L90 4+2+1HM 035 | 036

D20 B36 d20x50 198 6+2+1HM 037 | 038

D20 B44 d20x50 L106 8+2+1HM 039 | 040

D20 B52 d20x50 L114 10+2+1HM 041 | 042

D20 B64 d20x50 L126 13+2+1HM 043 | 044
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~ Placc.HM
@

Placchetia
in HM

DIA- (Z3-4mm) (ME TEAEIO ®INIPIZMA NMANQ & KATQ)
Drills POWER type Z3 to perforate and blank for pantograph to realise :
holes, grooves and rough-hewing inside the panels.

Excellent finish of both upper and lower part of the panel thanks to the
stressed axial corner and to its particular manufacturing that allows

to have three cutters always in touch. ( Diamont height 4mm)

5066...

R L

D22 B36 d20X50 L95 11+2+1HM | 001 | 002

D22

B49 d20X50

L108 17+2+1HM

003

004

D22

B55,5 d20X50

L114,5 20+2+1HM

005

006

D22

B66,5 d20X50

L125,5 25+2+1HM

007

008

D22

B36 d25X55

L100 11+2+1HM

009

010

D22

B49 d25X55

L113 17+2+1HM

011

012

D22

B55,5 d25X55

L119,5 20+2+1HM

013

014

D22

B66,5 d25X55

L130,5 25+2+1HM

015

016

DRILLS TO PERFORATE AND BLANK FOR PANTOGRAPH
WITH CYLIDRICAL SHANK

to realise holes, grooves, rough-hewing. Excellent for works at high
speed, on chipboard coated panels and not, MDF, laminated in general

(Diamont height 4,2mm) 5067...
R L

D20 B25 d20X50 L85 6+2+1HM 001 | 002

D20 B35 d20X50 L95 10+2+1HM 003 | 004

D20 B45 d20X50 L105 14+2+1HM 005 | 006

D25 B25 d25X55 L90 9+3+1HM 007 | 008

D25 B35 d25X55 L100 15+3+1HM 009 | 010

D25 B45 d25X55 L110 21+3+1HM 011 (012

D25 B55 d25X55 L120 27+3+1HM 013 (014

D25 B60 d25X55 L125 30+3+1HM 015 | 016

-—Att—
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* 24 Dia Height: 3,5mm
L Diamond drill with 4 cuts for pantograph for makesquares.
d Suitable frequently on CNC pantograph because it gives the possibility
@ to save time.
';;f: Excellent for work at high speed, on chipboard coated panels,
’ not MDF laminated in general. Excellent finish thanks to the axial angle.

%2 5050...
/_; L D25 B26+26 d25X55 L120 T32,5 12+8+1 004
) &5 D25 B34+34 d25X55 L140 T42 19+8+1 003
: § D25 B42+42 d25X55 L157 T50 27+8+1 001
D25 B50+50 d25X55 L175 T57 35+8+1 002
22+2 Dia Height: 4mm

Diamond drill for makeseats with excellent finish of upper part of panel
and with diameter of hole constant for all his depth.On coated chipboard
and not, MDF, laminated in general. To put on drilling machines.

5044...

R L
D25 d10X25 L57,5 001 | 002
D25 d10X25 L70 003 | 004
D30 d10X25 L57,5 005 | 006
D30 d10X25 L70 007 | 008
D35 d10X25 L57,5 009 | 010
D35 d10X25 L70 011 | 012
D40 d10X25 L57,5 013 | 014
D40 d10X25 L70 015 | 016




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

ESEMPI DI PROFILI

TIPO -1

il

1400 Y
I
12,86

TIPO - 4

8,00

DOVETAILING TIP FOR ALUMINIUM
DOVETAILING TIP TO MAKE ALUMINIUM PROFILES BETWEEN

OUR PROFILES OR ON DEMAND.

— ALt

U

ESEMPIO DI LAVORAZIONE

TIPO -2 TIPO -3
10,50 12,00
17,50 15,50 | =
L]
21,50 [~ g0g 2500~ 1
TIPO -5 TIPO -6

._E.oo 10,50 %,m
1 Lt
[ r‘r o 7.10 — 17,35

13,00 (2700~ } 1150 |27.00 T 1290 —s027—] |

5035...
D14 B65 d12X50 Z2 TIPO 1 002
D22,5 B80 d20X50 Z2+2 TIPO?2 003
D25 B75 d20X50 Z2+2 TIPO3 004
D27 B75 d20X50 Z2+2 TIPO 4 005
D28 B75 d20X50 Z2+2 TIPO5 006
D33 B80 d20X50 Z2+2 TIPO6 007
DX

GROOVING CUTTER SET TO MAKE CUTS AND SQUARING

ON CNC MACHINES 5036...
R L

D55 D'30 B3 D20x50 Z2+4+2 001 | 002

D55 D'30 B4 D20x50 Z2+4+2 003 | 004

D55 D'30 B5 D20x50 Z2+4+2 005 | 006

D55 D'30 B6 D20x50 Z2+4+2 007 | 008

Att. —

100

ESEMPIO DI LAVORAZIONE

n:-)

L ET
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DIA POST-FORMING , PRE-FORMING
TRIMMING CUTTERS FOR SOFT/POST - FORMING
CUTTERS FOR THE REMOVAL OF PLASTIC LEAF ON EDGECUTTING

at MACHINES, FOR SOFT/POST-FORMING WITH EXCELLENT FINISH.
W a DIAMOND HEIGHT 5,5mm 5026...
'T - R L
*;_..-.-:_ D70 B12 d* Z9+3 001 | 004
': - D70 B20 d* Z9+3 002 | 005
# D70 B25 d* Z9+3 003 | 006

*Fori a richiesta
*Holes on request SX

ESEMPIO DI LAVORAZIONE

f

PROFILED CUTTERS 1/4 OF ROUND CONCAVE FOR
POST-FORMING AND TOPS Z4

CUTTERS FOR MAKING 1/4 AND 1/2 FOR SOFT/POST-FORMING AND TOPS,
ON CHIPBOARD COATED PANELS AND NOT, MDF AND MORE

= 5027...
[ & b D120:200 R5 d* Z4 001
E'.f !_ Y D120-200 R6 d* Z4 002
- Sl S D120-200 R8 d* z4 003
' D120:200 R9 d* Z4 004
D120=200 R10 d* Z4 005
D120=200 Ri12 d* Z4 006
D120=200 R15 d* Z4 007
| D
et —
SX
]
-y
R —

DX
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PANEL RAISING CUTTERS FOR PRE-FORMING
FOR THE FINISH OF CURVED LAMINATED. IT WORKS AFTER THE HOGGING SET.

5028...
R L
D200 B33 d35/40 Z8 001 | 002
D200 B44 d35/40 Z8 003 | 004
D200 B55 d35/40 Z8 005 | 006

SIDES ROUND CUTTERS FOR PRE-FORMING
CUTTER FOR MAKING THE RADIUS ON PRE-FORMING. IT WORKS AFTER
THE PANEL RAISING ART.5028.

5029...
R L
D180 R4 d* Z8 001 [ 002
D180 R5 d* Z8 003 | 004
_ S D180 R6 d* 78 005 | 006
H (& 0 D180 R8 d* 78 007 [ 008
&W\ — N D180 R9 d* Z8 009 [ 010
S £ D180 R10 d* Z8 011 | 012
D180 R11 d* Z8 013 [014
D180 R12 d* Z8 015 | 016
D180 R14 d* Z8 017 [ 018
D
Ir_‘_d
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SAW BLADE FOR PRE - FORMING
CUTTER FOR MAKING THE SEAT OF THERMO-SMELTING GLUE ON PRE-FORMING
IT WORKS AFTER THE CUTTER ART. 5059
5030...
R L
[D100 B25 d* 76 [ 001 [002] |

1.6

1]

CUTTER WITH PROFILES ON REQUEST
DRILLS MAKING ON REQUEST. SPECIFICATIONS:KIND OF MACHINE
SHANK,D-MAX, THICKNESS,ROTATION,MATERIAL TO BE WORK.

_
Lki"f}\x o . 5031...

ID* B* d* Z* | 001 [002] |
"™y DX
- D -]

d — =]

|

8




MANAAHMHTPOMOYAOS NANATIQTHE
DRILL FOR PANTOGRAPH WITH PROFILES ON REQUEST
DRILLS MAKING ON REQUEST. SPECIFICATIONS:KIND OF MACHINE

SHANK,D-MAX, THICKNESS,ROTATION,MATERIAL TO BE WORK. 503
R L
[D* B* d* Z° [ 001 [002] |
-y
"D X
- Al
[ -J J’L T
DRI di;
D

SHARED GROUPS FOR PARQUETS

SET OF TOOLS TO REALISE PARQUETS. IT IS POSSIBLE TO MAKE EVERY KIND OF

PROFILE ON REQUEST AND USE IT ON BOTH MANUAL AND AUTOMATIC MACHIN
5033...

PROFILO ESEGUITO [D200 Z36 FINITURA SUPERIORE | [ 001 ] |

o D260 Z36 SGROSSATURA INFERIORE | 002 |

——

;’LL :
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SHARED GROUPS FOR PARQUETS

SET OF TOOLS TO REALISE PARQUETS. IT IS POSSIBLE TO MAKE EVERY KIND OF

PROFILE ON REQUEST AND USE IT ON BOTH MANUAL AND AUTOMATIC MACHIN
5033...

qpa [D260 Z24 FINITURA SAGOMA | [003] |

PROFILO ESEGUITO

il
7

10

[D260 Z16 FINITURA INFERIORE | [004 |

SLEEVES CARRYING SCORING BLADES
HIGH PRECISION AND SECURITY SLEEVE TO ASSEMBLE ON SCORI
BLADES FOR DOUBLE-END PROFILERS

5046...
d 25+2 001
d 30+2 002
d 35+2 003
CHIAVE 50mm

_ —‘ ___ﬂ_,\-\

// )
b

m wen LN L] o
-\

48,5

= ’——canH?—-

= A
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SLEEVES CARRYING TRIMMING HOGGER

HIGH PRECISION AND SECURITY SLEEVE TO ASSEMBLE ON TRIMMING HOGGERS

5045...
d+ch 35+2 003
d+ch 40+2 004
Ma CHIAVE 50mm
.§§§ d+ch
=30

GROOVING CUTTERS WITH CONSTANT THICKNESS

12

72
84

SUITABLE TO REALISE DIFFERENT THICKNESS OF GROOVES ON W

CHIPBOARD PANEL, MDP PANEL AND MORE. 5057...
D125 B3 Db2 ds5 Z8 001
D125 B4 b2,5 d55 Z8 002
D125 B5 D3 ds5 Z8 003
D125 B6 b4 ds5 Z8 004
D125 B3 Db2 ds5 Z12 005
D125 B4 Db2,5 d55 Z12 006
D125 B5 Db3 ds5 Z12 007
D125 B6 b4 ds5 Z12 008
D160 B3 b2 de5 Z12 009
D160 B4 Db2,5 d65 Z12 010
D160 B5 b3 de5 Z12 011
D160 B6 b4 de5 Z12 012
D160 B3 b2 de5 Z18 013
D160 B4 b2,5 d65 Z18 014
D160 B5 b3 de5 Z18 015
D160 B6 b4 de5 Z18 016
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GLEANERS FOR CUTTERS WITH CONSTANT THICKNESS
DEPENDING FROM THE CUTTER DIAMETER IT IS POSSIBLE TO CHANGE THE

GLEANING DEPTH "P"

R L 5057...
D101 B4 b3 d55 P12 Z4 051 | 052
D101 B4 b3 d55 P12 Z6 053 | 054
D103 B4 b3 d55 P11 Z4 055 | 056
D103 B4 b3 d55 P11 Z6 057 | 058
D105 B4 b3 d55 P10 Z4 059 | 060
D105 B4 b3 d55 P10 Z6 061 | 062
D107 B4 b3 d55 P9 Z4 063 | 064
D107 B4 b3 d55 P9 76 065 | 066
D109 B4 b3 d55 P8 Z4 067 | 068
D109 B4 b3 d55 P8 76 069 | 070
D111 B4 b3 d55 P7 Z4 071 | 072
D111 B4 b3 d55 P7 Z6 073 [ 074
D113 B4 b3 d55 P6 Z4 075 | 076
D113 B4 b3 d55 P6 Z6 077 | 078
D115 B4 b3 d55 P5 Z4 079 | 080
D115 B4 b3 d55 P5 76 081 | 082
D136 B4 b3 d65 P12 Z4 083 | 084
D136 B4 b3 d65 P12 Z6 085 | 086
D138 B4 b3 d65 P11 Z4 087 | 088
D138 B4 b3 d65 P11 Z6 089 | 090
D140 B4 b3 d65 P10 Z4 091 | 092
D140 B4 b3 d65 P10 Z6 093 | 094
D142 B4 b3 d65 P9 74 095 | 096
D142 B4 b3 d65 P9 76 097 | 098
D144 B4 b3 d65 P8 Z4 099 | 100
D144 B4 b3 d65 P8 Z6 101 | 102
D146 B4 b3 d65 P7 Z4 103 | 104
D146 B4 b3 d65 P7 Z6 105 | 106
D148 B4 b3 d65 P6 Z4 107 | 108
D148 B4 b3 d65 P6 Z6 109 | 110
D150 B4 b3 d65 P5 Z4 111 | 112
D150 B4 b3 d65 P5 Z6 113 | 114

ls\/‘t_g ]
<

0,5K45°—.——




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

CUTTERS CARRIER FOR ART. 5037 - 5038

- SLEEVES FOR CUTTERS FOR EDGEBANDER, DOBLE-END, PROFILER AND TOUPIE
MACHINES

\ 7

\m 5065...
d 30+2 D55 001
d 35+2 D65 002
d 40+2 D65 003

- 4 ——

) Uz /
77

\\

7
S B

o
-—E—-—
=

CHUCKS FOR CUTTERS FOR PANTOGRAPH

[D55 Att. 25X55 | [051]

/////
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DIA KEQAAEZ INA ZYTKOAAHTIKEZ

CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES SCM-STEFANI
WITH CONSTANT THICKNESS

5018a...
D50 B59 d16+2 Z3+3 051
D50 B44 d16+2 Z3+3 052
B
= ] I

i
e - f N

)7 eta| e

=

ADJUSTABLE FLATTER SET ECO TYPE WITH RINGS
FOR EDGE-BANDING MACHINES
EXCELLENT FINISH ON ALL MATERIALS,COATED PANELS AND NOT

5019...
D80 B Max-38 d30+2 Z6+6 001
D80 B Max-48 d30+2 Z6+6 002
D80 B Max-64 d30+2 Z6+6 004
D125 B Max-38 d 30+2 Z6+6 005
D125 B Max-48 d 30+2 Z6+6 003
D125 B Max-64 d 30+2 Z6+6 006
D150 B Max-38 d 30+2 Z6+6 007
D150 B Max-48 d 30+2 Z6+6 008
D150 B Max-64 d 30+2 Z6+6 009

; i m
30° [rpnn]
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ADJUSTABLE FLATTER SET WITH RINGS FOR SQUARING

MACHINES 5020...
D180 B Max-36 d35+2 Z8+8 007
D180 B Max-36 d35+2 Z12+12 008
D180 B Max-48 d35+2 Z12+12 009
D180 B Max-65 d35+2 Z12+12 015
D180 B Max-36 d40+2 Z8+8 010
D180 B Max-36 d40+2 Z12+12 011
D180 B Max-48 d40+2 Z12+12 012
D180 B Max-65 d40+2 Z12+12 014
D200 B Max-36 d35+2 Z8+8 001
D200 B Max-36 d35+2 Z12+12 002
D200 B Max-48 d35+2 Z12+12 003
D200 B Max-65 d35+2 Z12+12 016
D200 B Max-36 d40+2 Z8+8 004
D200 B Max-36 d40+2 Z12+12 005
D200 B Max-48 d40+2 Z12+12 006
D200 B Max-65 d40+2 Z12+12 013

i
{HRNN

ADJUSTABLE FLATTER SET WITH RINGS FOR SQUARING

MACHINES 5020a...
D200 B Max-40 d 35+2 Z12+12 (A+B) 051
D200 B Max-40 d 40+2 Z12+12 (A+B) 052

D200 B Max-72 d 35+2 Z12+12 (A+B+C) 053

—_ |~

D200 B Max-72 d 40+2 Z12+12 (A+B+C) 054

D200 d 35/40+2 Z12 TIPO A

D200 d 35/40+2 Z12 TIPOB

D200 d 35/40+2 Z12 TIPO C

- B

20 32

)* S odeh Dy —dich
i II
\ 1
\




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES BI-MATIC

5054...

[D60 B54 d16 Z3+3 | [002] |
3

-8

CUTTERHEADS AMBIDEXTROUS FOR EDGE-BANDING
MACHINES BIESSE
WITH CONSTANT THICKNESS 5056...

D125 B44 d30+2 Z3+3 001
D125 B65 d30+2 Z3+3 002




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES

R

L

5055...

D60

B52

b48 d25+2

Z2+2 TIPO A

011

012

D80

B48

b25 d20+2

Z3+3 TIPO A

001

002

D80

B65

b67 d30+2

Z3+3 TIPOB

003

004

D100

B48

b40,5 d30+2

Z3+3 TIPOC

005

006

D100

B56

b58 d30+2

Z3+3 TIPOB

007

008

D100

B65

b67 d30+2

Z3+3 TIPOB

009

010

-

" o

zroe TRSJIT T oo s iy
MR Y

I/

EXCELLENT FOR WORKS AT HIGH SPEED

D80 B48 b25 d20+2 Z3+3 TIPO A

051

052

D80 B65 b67 d30+2 Z3+3 TIPO B

053

054

D100 B48 b40,5 d20+2 Z3+3 TIPO C

055

056

D100 B56 b58 d30+2 Z3+3 TIPO B

057

058

D100 B65 b67 d30+2 Z3+3 TIPO B

059

060

P

“ I




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

‘RN

MILLING CUTTERS FOR CHANFER ON EDGE-BANDING
MACHINES
CUTTERS FOR DRAW OUT THE PLASTIC LEAF ON EDGE-BANDING

MACHINES 5022...
D70 B11 d16+2 Z4 001
D70 B11 d20+2 Z4 003
D70 B11 d16+2 Z6 002
D70 B11 d20+2 Z6 004
D80 B11 d16+2 Z4 005
D80 B11 d20+2 Z4 006
D80 B11 d16+2 Z6 007
D80 B11 d20+2 Z6 008
3 B ESEMPIO DI LAVORAZIONE

(N

D d+ch

CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES
WITH DOUBLE RADIUS

5023...
SCM-STEFANI R L

D/min 60 B13 b10 d16+2 R1 Z6 001 | 002

D/min 60 B13 b10 d16+2 R2 Z6 003 | 004

D/min 60 B13 b10 d16+2 R3 Z6 005 | 006

D/min 60 B13 b10 d16+2 R4 Z6 007 | 008

D/min 60 B13 b10 d16+2 R5 Z6 009 | 010

HOMAG-GABBIANI

D/min 61 B13 b10 d16+2 R1 Z6 011 [ 012

D/min 61 B13 b10 d16+2 R2 Z6 013 [ 014

D/min 61 B13 b10 d16+2 R3 Z6 015 | 016

D/min 61 B13 b10 d16+2 R4 Z6 017 (018

D/min 61 B13 b10 d16+2 R5 Z6 019 | 020

SCM

D/min 61,3 B13 b10 d16+2 R1 Z6 021 | 022

D/min 61,3 B13 b10 d16+2 R2 Z6 023 | 024

D/min 61,3 B13 b10 d16+2 R3 Z6 025 | 026

D/min 61,3 B13 b10 d16+2 R4 Z6 027 | 028

D/min 61,3 B13 b10 d16+2 R5 Z6 029 | 030




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES
WITH DOUBLE RADIUS

5023...

SCM-STEFANI

D/min70 B13 b10 d16+2 R1 Z6 031 | 032
D/min70 B13 b10 d16+2 R2 Z6 033 | 034
D/min70 B13 b10 d16+2 R3 Z6 035 | 036
D/min70 B13 b10 d16+2 R4 Z6 037 | 038
D/min70 B13 b10 d16+2 R5 Z6 039 | 040
SCM-STEFANI

D/min 70 B14 b10 d16+2 R1 Z6 071 | 072
D/min 70 B14 b10 d16+2 R2 Z6 073 | 074
D/min 70 B14 b10 d16+2 R3 Z6 075 | 076
D/min70 B14 b10 d16+2 R4 Z6 077 | 078
D/min70 B14 b10 d16+2 R5 Z6 079 | 080

B
b —
A Y
d+ch JT;[ D/min L:
:FI
CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES
WITH DOUBLE RADIUS
5023...

BIESSE R L

D/min70 B30 b19 d16+2 R1 Z6 041 | 042

D/min70 B30 b19 d16+2 R2 Z6 043 | 044

D/min70 B30 b19 d16+2 R3 Z6 045 | 046

D/min70 B30 b19 d16+2 R4 Z6 047 (048

D/min70 B30 b19 d16+2 R5 Z6 049 | 050




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

BUSELLATO

D/min 60 B20,5 b13,5 d16+2 R1 Z4 | 051 | 052

D/min 60 B20,5 b13,5 d16+2 R2 Z4 | 053 | 054

D/min 60 B20,5 b13,5 d16+2 R3 Z4 | 055 | 056

D/min 60 B20,5 b13,5 d16+2 R4 Z4 | 057 | 058

D/min 60 B20,5 b13,5 d16+2 R5 Z4 | 059 | 060

le— B —]

—

d+ch EJH>mmm C

—_—

CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES

FOR MAKING THE EDGES ON CHIPBOARD COATED PANELS, MDF
AND MORE 5059...
BIESSE R L

D/min 60 B39,5 b25,5 d20+2 R1 Z6 | 001 | 002

D/min 60 B39,5 b25,5 d20+2 R2 Z6 | 003 | 004

D/min 60 B39,5 b25,5 d20+2 R3 Z6 | 005 | 006

D/min 60 B39,5 b25,5 d20+2 R4 Z6 | 007 | 008
D/min 60 B39,5 b25,5 d20+2 R5 Z6 | 009 | 010

BIESSE
[D/min 60 B39,5 b25,5 d20+2 25°Z6 | 021 | 022 |




MANAAHMHTPOMNOYAOS NANATIQTHE
CUTTERHEADS FOR EDGE-BANDING MACHINES
FOR MAKING THE EDGES ON CHIPBOARD COATED PANELS,

MDF AND MORE 5059...
' BIESSE R L
D/min 60 B22 b11 d16+2 R1 Z6 031 | 032
D/min 60 B22 b11 d16+2 R2 Z6 033 | 034
D/min 60 B22 b11 d16+2 R3 Z6 035 | 036
D/min 60 B22 b11 d16+2 R4 Z6 037 | 038
D/min 60 B22 b11 d16+2 R5 Z6 039 | 040
DX e B
__—1? b .
AN .
. // N e | ‘
\ \[< >:|/ \ d+c_{1_ | D/min L:
< /\"” %
ﬁ_ _
BIESSE
[D/min 60 B22 b11 d16+2 25°Z6 | 051 [ 052 ]
DX




nanaaHmHTronoyaos naNarioTH: CUTTERS FOR TERMINAL ROUNDING SET FOR
EDGE-BANDING MACHINES
FOR MAKING THE EDGES ON CHIPBOARD COATED PANELS, MDF AND MORE

5060...
SCM-STEFANI R L
D/min50 d16 R2 Z4 001 | 002
D/min50 d16 R3 Z4 003 | 004

ESEMPIO DI MONTAGGIO

7.85—
p—

CUTTERS FOR EDGE-BANDING MACHINES WITH MOTORS

HSK - 25R
FOR MAKING THE EDGES ON CHIPBOARD COATED PANELS, MDF AND MORE
R L 5051...

D/min 70 R1 Z6 HSK- 25R 001 [ 002
D/min 70 R2 Z6 HSK- 25R 003 | 004
D/min 70 R3 Z6 HSK- 25R 005 | 006
D/min 70 R4 Z6 HSK- 25R 007 | 008
D/min 70 R5 Z6 HSK- 25R 009 | 010
DX

/”i_

p

—/
[D/min 70 20° Z6 HSK - 25R [ 011 [012]

DX

‘t‘ll
N

P .

> (©) _,
M10 X 1,25 101
25 X1 X 18 102
UNI 7437-025 103




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

CUTTERS FOR EDGE-BANDING MACHINES WITH MOTORS

HSK - 32
FOR MAKING THE EDGES ON CHIPBOARD COATED PANELS, MDF AND MORE
5061...
R L
D/min62 R1 Z6 HSK-32 001 | 002
D/min62 R2 Z6 HSK-32 003 | 004
D/min62 R3 Z6 HSK-32 005 | 006
D/min62 R4 Z6 HSK-32 007 | 008
D/min62 R5 Z6 HSK-32 009 | 010
DX
—q i
=

<° 7 7
—/ :
« ) SR
_ 9.5
kL . 8 - %
.@ f |[D/min 62 20° Z6 HSK-32 | 021 [022]

M6 X16 012
14 X 1,6 X8,4 101
UNI 7437-014 102




NANAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ
CUTTERS MULTIFUNCTIONS FOR EDGE-BANDING MACHINES
FOR MAKING THE EDGES ON CHIPBOARD COATED PANELS, MDF AND MORE

5052...
SCM - STEFANI R L

[D77 d16+2 R1,5-2-3-DIRITTO Z4+4] 001 | 002]

DX

BIESSE
[D75 d16+2 R2-3-25°-DIRITTO Z4 | 003 | 004 |

/f'\\\ ol s
/R
S @




MNANAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

AIZKOI DIA

NMPOKOWEIZ DIA A TEMAXIZTIKEZ

SCORING BLADES FOR SQUARING MACHINES

SCORING BLADES WITH UNILATERAL THEET WITH BEVEL, FOR MAKING THE CUT
ON COATED PANELS.  DIAMOND HEIGHT 6mm.

5004...
DX  SX
D150 B3,2 b2,2 d55 724 019020
D150 B3,2 b2,2 d60 724 021|022
D150 B3,2 b2,2 d55 730 023|024
WAy D150 B3,2 b2,2_d60_Z30 025|026
FOEER D150 B3,2 b2,2 d55 736 027|028
S ~ [D150 B3,2 b2,2 d60 Z36 053 [054
k. -~ [D180 B32 b2,2 d55 Z30 029 (030
2 ( ~ [D180 B3,2 b2,2 d60_ 730 031|032
b ~ [D180 B3,2 b2,2 d55 736 033|034
- S ~ [D180 B3,2 b2,2 d60 Z36 035 036
. ‘- |Dig0_B32 b22 d55 742 037|038
. . D180 B3,2 b2,2 d60 742 039|040
et D200 B3,2 b2,2 d55 730 041|042
D200 B3,2 b2,2 d60_ Z30 043|044
D200 B3,2 b2,2 d55 736 045|046
D200 B3,2 b2,2 d60 736 047|048
D200 B3,2 b2,2 d55 748 049|050
D200 B3,2 b2,2 d60 748 051|052




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

NMPOKOWEIZ DIA IT'A TEMAXIZTIKEZ KQNIKEZ
CONICAL SCORING BLADES FOR PANEL SIZING

SCORING BLADES WITH CONICAL THEET , FOR MAKING THE CUT ON PANELS
COATED WITH PLASTIC MATERIAL AND MORE. DIAMOND HEIGHT 6mm.

5006...
D80 B/B13,2/4,4 b2,2 d20 Z12 001
D80 B/B13,2/4,4 b2,2 d22 Z12 016
LEAR - D90 B/B13,2/44 b2,2 d20 Z12 002
| B » D90 B/B13,2/4,4 b2,2 d22 Z12 017
2 : > D100 B/B13,2/4,4 b2,2 d20 Z20 003
- B R D100 B/B13,2/4,4 b2,2 d22 Z20 018
" ( S D115 B/B13,2/4,4 b22 d20 Z24 004
: X D120 B/Bi13,2/4,4 b2,2 d20 Z24 005
- W D120 B/B13,2/4,4 b2,2 d20 724 019
- N D125 B/B13,2/44 b22 d20 724 020
of D125 B/Bi13,2/4,4 b2,2 d22 Z24 021
D120 B/B13,5/4,7 b2,2 d20 Z24 045
D125 B/B13,5/4,7 b2,2 d20 Z24 006
D150 B/B13,5/4,7 b2,2 d30 Z24 009
D150 B/B13,5/4,7 b2,2 d30 Z30 011




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

NMPOKOWEIZ DIA IT'A TEMAXIZTIKEZ KQNIKEZ
CONICAL SCORING BLADES FOR PANEL SIZING

SCORING BLADES WITH CONICAL THEET , FOR MAKING THE CUT ON PANELS
COATED WITH PLASTIC MATERIAL AND MORE. DIAMOND HEIGHT 6mm.

5006...
D125 B/B14,4/5,6 03,2 d20 224 007
D125 B/B14,4/5,6 03,2 d45 224 022
D150 B/B14,4/5,6 b3,2 d30 224 010
D150 B/B14,4/5,6 03,2 d30 Z30 012
D150 B/B14,4/5,6 b3,2 d45 236 023
D160 B/B14,4/5,6 03,2 d45 736 013
"t11, D160 B/B14,4/5,6 03,2 d55 236 024
N BT, D180 B/B14,4/5,6 03,2 d30 236 025
“ = £y D180 B/B14,4/5,6 03,2 d45 736 026
™ . ., > |Di80_B/Bi4,456 b3,2 d50 236 027
: L > [Di80_B/B14,4/5,6 b3,2 d55 Z36 028
- . [D200 B/B14,4/56 b3,2 d20 736 014
, : \" [D200_B/B144/56 03,2 d30 736 029
- " D200 B/B14,4/5,6 03,2 d45 736 030
N D200 B/Bi14,4/56 b3,2 d65 236 031
D200 B/B14,4/5,6 b3,2 d80 236 032
D215 B/B14,4/5,6 03,2 d50 742 015
D280 B/B14,4/5,6 03,2 d55 740 033
D300 B/Bi4,4/5,6 03,2 d50 748 034
D300 B/B14,4/5,6 03,2 d65 748 035
D300 B/B14,4/5,6 03,2 d80 748 036
D300 B/B14,4/5,6 03,2 d50 272 037
D300 B/B14,4/5,6 03,2 d65 272 038
D300 B/B14,4/5,6 03,2 d80 272 039
D180 B/B14,8/6,0 b3,5 d45 236 040
D200 B/B14,8/6,0 b3,5 d45 736 041
D180 B/B15,2/6,4 b3,5 d55 236 042
D200 B/B15,2/6,4 b3,5 d65 236 043
D200 B/B15,8/7,0 b40 d45 736 044




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

PYOMIZ. ZET TEMAXIZTIKHZ

ADJUSTABLE DOUBLE SCORING BLADES COMPLETE WITH
SPACING COLLARS

TO CUT PANELS COATED BY PLASTIC MATERIAL AND MORE.

DIAMOND HEIGHT 6mm.

5008...

D70 B2,8-3,6 b-b,1,1/2,2 d20 Z9+9 | 017
D80 B2,8-3,6 b-b,1,1/2,2 d20 Z12+12 001
s Al D90 B2,8-3,6 b-b,1,1/2,2 d20 Z12+12 002
, . D100 B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d20 Z12+12 003
- D100 B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d22 Z12+12 009
M Sa B D110 B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d20 Z12+12 010
. D120 B 2,8-3,6 b-b; 1,1/2,2 d20 Z12+12 004
" J D120 B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d22 Z12+12 011
y 4 D125 B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d20 Z12+12 005
py’ D125 B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d22 Z12+12 014
D125 B 3,8-4,6 b-b, 1,4/2,2 d20 Z12+12 006
D180 B 4,4-5,6 b-b, 1,8/2,2 d45 Z20+20 015
D200 B 4,3-5,2 b-b, 1,8/2,2 d20 Z30+30 007
D250 B 4,2-5,2 b-b, 1,6/2,2 d30 Z36+36 008
D250 B 4,2-5,2 b-b, 1,6/2,2 d50 Z36+36 016

[D120*B 2,8-3,6 b-b, 1,1/2,2 d50 Z12+12  [012 ]

[D125*B 4,0-4,7 b-b, 1,6/2,2 d20 Z20+20 (013 |

* Thickness adjustment controlled by the machines, no spacers required




NAMNAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ

FENIKHZ KOIlNHZ

UNIVERSAL CIRCULAR SAWBLADES

FOR CUTTING RAW AND COATED PANELS EVEN ON STACKS.
DIAMOND HEIGHT 6mm.

5010...
D200 B 3,2 b2,2 d30 Z24 001
e D200 B3,2 b22 d30 Z36 002
D200 B3,2 b22 d30 748 003
" D250 B3,2 b2,2 d30 Z36 004
: D250 B 3,2 b2,2 d30 Z48 005
/ . D250 B 3,2 b2,2 d30 Z60 006
g W D300 B3,2 b22 d30 Z48 007
D300 B3,2 b2,2 d30 Z60 008
D300 B3,2 b22 d30 Z72 009
D300 B3,2 b22 d30 Z84 010
D350 B3,5 b25 d30 Z54 011
D350 B3,5 b25 d30 Z72 012
D350 B3,5 b25 d30 Z84 013
D350 B3,5 b25 d30 Z96 014
D400 B4,0 b2,8 d30 Z60 015
D400 B4,0 b28 d30 Z72 016
D400 B4,0 b2,8 d30 Z84 017
D400 B4,0 b2,8 d30 Z96 018




NANAAHMHTPOMOYAOZ NANATIQTHZ
CIRCULAR SAWBLADES FOR PANEL SIZING
FOR CUTTING RAW AND COATED PANELS EVEN ON STACKS.
DIAMOND HEIGHT 6mm.

5012...
D300 B4,4 b3,0 d30 Z48 001
D300 B4,4 b3,0 d65 748 019
D300 B4,4 b3,0 d80 Z48 020
D300 B4,4 b3,0 d30 Z60 002
D300 B4,4 b3,0 d65 Z60 021
D300 B4,4 b3,0 d80 Z60 022
D300 B4,4 b3,0 d30 Z72 003
D300 B4,4 b3,0 d65 Z72 023
D300 B4,4 b3,0 d80 Z72 024
D320 B4,4 b3,0 d65 Z60 025
D350 B4,4 b3,0 d30 Z54 004
D350 B4,4 b3,0 d60 Z54 026
D350 B4,4 b3,0 d75 Z54 027
D350 B4,4 b3,0 d75 Z54 028
D350 B4,4 b3,0 d80 Z54 029
D350 B4,4 b3,0 d30 Z72 005
D350 B4,4 b3,0 d60 Z72 030
D350 B4,4 b3,0 d75 Z72 031
D350 B4,4 b3,0 d75 Z72 032
D350 B4,4 b3,0 d80 Z72 033
D350 B4,4 b3,0 d30 Z84 006
D350 B4,4 b3,0 d60 Z84 034
D350 B4,4 b3,0 d75 784 035
D350 B4,4 b3,0 d75 784 036
D350 B4,4 b3,0 d80 Z84 037
D360 B4,4 b3,0 d65 Z54 038
D360 B4,4 b3,0 d75 Z54 039
D360 B4,4 b3,0 d65 Z72 040
D360 B4,4 b3,0 d75 Z72 041
D380 B4,4 b3,0 d30 Z54 042
D380 B4,4 b3,0 d50 Z54 043
D380 B4,4 b3,0 d60 Z54 044
D380 B4,4 b3,0 d75 Z54 045
D380 B4,4 b3,0 d80 Z54 046
D380 B4,4 b3,0 d30 Z72 047
D380 B4,4 b3,0 d50 Z72 048
D380 B4,4 b3,0 d75 Z72 049
D380 B4,4 b3,0 d80 Z72 050
D400 B4,4 b3,2 d30 Z60 008
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CIRCULAR SAWBLADES FOR PANEL SIZING
FOR CUTTING RAW AND COATED PANELS EVEN ON STACKS.

DIAMOND HEIGHT 6mm. 5012...
D400 B4,4 b3,2 d60 Z60 051
D400 B4,4 b3,2 d75 Z60 052
D400 B4,4 b3,2 d80 Z60 053
D400 B4,4 b3,2 d30 Z72 009
D400 B4,4 b3,2 d60 Z72 054
D400 B4,4 b3,2 d75 Z72 055
D400 B4,4 b3,2 d72 Z72 056
D400 B4,4 b3,2 d30 Z84 010
D400 B4,4 b3,2 d60 Z84 057
D400 B4,4 b3,2 d75 784 058
D400 B4,4 b3,2 d80 Z84 059
D420 B4,4 b3,2 d80 Z60 060
D420 B4,4 b3,2 d80 Z72 061
D450 B4,4 b3,2 d30 Z54 011
D450 B4,4 b3,2 d80 Z54 062
D450 B4,4 b3,2 d30 Z72 012
D450 B4,4 b3,2 d80 Z72 063
D450 B4,4 b3,2 d30 Z84 013
D450 B4,4 b3,2 d80 Z84 064
D470 B4,4 b3,2 d75 Z72 065
D480 B4,4 b3,2 d80 Z72 066
D380 B4,8 b3,5 d60 Z72 067
D420 B4,8 b3,5 d60 Z60 068
D420 B4,8 b3,5 d60 Z72 069
D450 B4,8 b3,5 d60 Z54 070
D450 B4,8 b3,5 d60 Z72 071
D450 B4,8 b3,5 d60 Z84 072
D500 B 4,8 b3,5 d30 Z60 014
D500 B 4,8 b3,5 d60 Z60 073
D500 B 4,8 b3,5 d80 Z60 074
D500 B4,8 b3,5 d30 Z72 015
D500 B4,8 b3,5 d60 Z72 075
D500 B4,8 b3,5 d80 Z72 076
D500 B 4,8 b3,5 d30 Z84 016
D500 B 4,8 b3,5 d60 Z84 077
D500 B 4,8 b3,5 d80 Z84 078
D480 B5,2 b 3,5 d80 Z72 082
D550 B5,2 b3,5 d60 Z72 017
D565 B5,2 b3,5 d100 Z48 079
D565 B5,2 b3,5 d100 Z72 018
D570 B5,2 b3,5 d100 Z48 080
D600 B 5,8 b4,0 d60 Z60 081




